Enkopings Kvarnstensfabrik
1907—1984

Fran gjutna kvarnstenar till krutsorteringsmaskiner

TUULA AUTIO

Enkopings Kvarnstensfabrik som grundades 1907 horde till en av manga
smaindustrier som aren omkring sekelskiftet etablerades i Enkoping.

Till att bérja med bestod kvarnstensfabrikens verksamhet framst av en
hantversmissig tillverkning av konstgjorda s.k. konstgjutna kvarnstenar.
Sa smaningom utvecklades foretaget till en mindre mekanisk verkstad
med en inriktning pa produktion av och handel med olika slags kvarnma-
skiner. Foretaget kom ocksa att specialisera sig pa att konstruera och pro-
ducera sorteringsmaskiner for bl. a. sand och krut. Efter kvarnnaringens
rationaliseringsprocess vid mitten av 1900-talet fordndrades foretagets
verksamhet. Rorelsen blev ett enmansféretag med reparationsservice
och maskintillverkning i mindre omfattning som verksamhetsomrade.

Karl-Gustav Johansson, som i andra generationen svarat fér kvarn-
stensfabrikens drift, stod vid arsskiftet 1983/1984 infor avveckling av
verksamheten. Den verkstadsbyggnad som 1913 uppforts vid Enkopings
jarnvégsstation skulle rivas och de gamla, en del fortfarande remdrivna,
maskinerna skulle skrotas. Darmed skulle dnnu en av Enkopings mindre
verkstadsmiljoer forsvinna.

Genom vilvillig medverkan av Karl-Gustav Johansson genomforde
Upplandsmuseet under januari manad 1984 en dokumentation av Enko-
pings Kvarnstensfabrik. Genom intervjuer, fotodokumentation, upp-
métningar samt insamling av dldre fotografier och ritningar har det f6r
framtiden bevarats en kunskap om verksamheten pa denna smaindustri.

Kvarnindustrins utveckling

Under 1800-talets senare del mekaniserades jordbruket, vilket medfor-
de en 6kad sidproduktion. Samtidigt 6kade livsmedelsbehovetistiderna
dar befolkningstillviaxten var stor. Detta utgjorde forutsittningarna for
den moderna kvarnindustrins utveckling.
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Bild 1. ”Jag har vuxitin i det har” siger Karl-Gustav Johansson, som 1 hela sitt yrkesverk-
samma liv, i ndrmare femtio ar, har arbetat pa Enképings Kvarnstensfabrik. Fabriken
grundades 1907 av hans far farbrikor Carl Johansson.

Mekaniseringen av den svenska kvarnnaringen var starkt paverkad av
den tekniska utvecklingen pé kontinenten, dir nya metoder och nya ty-
per av kvarnmaskiner, t.ex. valsstolar, siktar, rensmaskiner och kvarn-
maskiner konstruerades och tillverkades. Betydelsefulla framsteg i
kvarntekniken utgjorde den forsta valsstolen som tillverkades redan
1832 och den forsta plansikten som tillverkades pa 1880-talet. I den mo-
derna malgangen, som gav finare mjolkvalitéer, kom valsstolarna att er-
siatta kvarnstenarna. Malningen i valsstolarna skedde mellan roterande
stal- eller porslinsvalsar. Siktningen av mjolet, som fore 1880-talet sked-
de i bl. a. centrifugalsiktar, forbattrades ocksd avsevirt med plansiktens
inférande. Den svenska kvarnindustrin kom att anpassa och utveckla de
utlandska kvarnmaskintyperna till svenska forhallanden.

Storkvarnarna, oftast lokaliserade till stiderna, inreddes med dessa
nya och effektiva maskiner for mjol- och grynproduktion. Spridningen
av nyheterna skedde i efterhand till de mindre kvarnanlaggningarna

som var belidgna pa landsbygden.
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Bild 2. Fabrikor Carl Johansson vid sina varor — kvarnstenar, kvarnhackor, magneter och
remmar — pd Hantverksutstillningen i Visteras 1908.

Bild 3. Den forsta plan-
sikten som tillverkades
1915 av Enkopings Kvarn-
stensfabrik hade utveck-
lats efter utlindska
forebilder. Reprofoto.
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Bild 4. Krutsorteringsmaskin. En viktig arbetsprodukt frén Enkopings kvarnstensfabrik.
Foto A.B. Bofors.

Enkoping med sitt jordbrukspriaglade omland, déar kvarnanliggning-
arna lag titt, utgjorde en bra lokaliseringsort for tillverkning av kvarn-
maskiner. Tidigare sags niamligen narheten till avyttringsmojligheterna
som en viktig faktor da etableringsort f6r en produkttillverkning valdes.

Tiden kring sekelskiftet 1900 var den industriella expansionens tid i
Enkoping. Framfor allt kom metallindustrin att bli betydelsefull, under
aren 1920-50 dominerades naringslivet i staden av industri och hant-
verk, som da sysselsatte cirka hilften av den yrkesverksamma befolk-

ningen.
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Bild 5. Enképings Kvarnstensfabrik sedd [rin Bangardsgatan. Byggnaden inrymmer verk-
stadslokaler i bottenviningen och bostad och kontor i évervianingen.

Bild6 Interiér frian den dldre verkstadsdelen. Till héger syns huvudentrén och i bak-
grunden den ofta anviinda arbetsbinken.
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Bild 7.Interi6r fran den senare tillbyggda verkstadsdelen. Metallverkstaden med de remd-
rivna maskinerna gav dnnu 1984 en god bild av hur en verkstadsinterior fran 1900-talets
forsta artionden kunde se ut.

Bild 8. Vid sidan av metallfriasmaskinen och kallsigen syns den gamla vedkaminen som ti-
digare svarade for uppviarmningen av verkstaden.
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Bild 9. "Den stora svarven”. Metallsvarv som férmodligen ir tillverkad pa 1910-talet.

Viktiga inslag i en varierad produktion

Kvarnstensfabriken, som grundades av Carl Johansson i kompanjonskap
med kvarn- och sagiagaren L.P. Sten, inriktade sig pa tillverkning av
konstgjorda kvarnstenar. Verksamheten under de forsta aren bestod
dven av forsiljning av siktdukar, kvarnhackor, remmar och magneter for
foderrensning. Under de forsta sex aren var fabrikationen forlagd till en
liten verkstad invid L.P. Stens rorelse i Fanna.

1913 uttriddde L.P. Sten ur firman och Carl Johansson etablerade da
sin fortsatta verksamhet i nidrheten av Enkopings jarnvagsstation. Carl
Johansson intresserade sig for de nya moderna kvarnmaskinerna av ut-
landskt fabrikat, vilket foranledde att han i bérjan av aret 1913 ansokte
om och fick ett treveckorsstipendium for att studera kvarnmaskinindu-
strin i Tyskland, Schweiz och Osterrike—Ungern. Denna resa kom att bli
upptakten till, genom aren kontinuerligt aterkommande, affarskontak-
ter med utlindska kvarnmaskinsfabrikanter. Redan den forsta resan ut-
mynnade i import av framfor allt valsstolar och rensmaskiner. Import
och forsaljning kom i framtiden att bli en viktig del i kvarnstensfabrikens
verksamhet.
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Bild 10. "Den lilla svar-
ven”. Metallsvarv tillver-
kad 1919 av Képings Me-
kaniska Verkstad. Svar-
varna fran K6ping anséags
vara bra maskiner. Hogen
av metallspan under svar-
ven visar dess flitiga
anvindning dnnu under
1980-talet.

De kontinentala innovationerna pa kvarnmaskinsidan kom dven att bli
inspirationskilla fér Carl Johansson da han utvecklade egna idéer om
konstruktioner av kvarn- och sorteringsmaskiner.

Verksamheten pa kvarnstensfabriken vixte da Carl Johansson 1915
konstruerade och, till vissa delar, patentsokte en frisvingande plansikt
tor mjolsiktning. Dessa plansiktar kom att bli en av de storre produkterna
som framstillts i foretaget. 15—20 mjolsiktar tillverkades per ar fram till
1930-talet. Darefter minskade produktionen for att helt upphéora 1947.
Produktionen engagerade snickare, metallsvarvare och montérer. Hela
landet utgjorde avsaluomrade och ett antal siktar saldes dven till Norge.

Pé kvarnstensfabriken installerades 1923 en specialmaskin for riffling
av kvarnvalsar till valsstolar. Samma &r inleddes ett samarbete med Upp-
salafirman Stal- & Maskin AB for en samproduktion av valsstolar. P&
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Bild 11. Bankarbeten utfordes vid denna linga, stabila arbetsbiink. I taket ovanfor binken
fanns en s. k. triplexpendel (belysningsanordning uppfunnen av J. P. Johansson) som svar-
ade for en funktonell upplysning av arbetsplatsen.

grund av dilig lonsamhet upphorde dock produktionen redan 1928.
Valsrifflingsmaskinen kom dven i fortsittningen att ha betydelse for sys-
selsdttningen i verkstaden. Mindre kvarnar som inte hade egna rifflings-
maskiner limnade in sina kvarnvalsar till kvarnstensfabriken for over-
syn. Omslipning och riffling av valsblock utgjorde ett sdsongsbetonat, in-
tensivt sommararbete, fram till 1940-talet.

Avyttringsmdéjligheterna for kvarnmaskinerna var bundna till kvarn-
naringens konjunkturlige. En omfattande rationaliseringsprocess inom
kvarnindustrin inleddes pa 40-talet, for att nd sin kulmen de féljande de-
cennierna. Vid samma tid initierades ocksa anvindningen av hammar-
kvarnar inom jordbruket. For Enkopings Kvarnstensfabrik innebar det-
ta en minskad, och sa smaningom helt upphérande tillverkning av kvarn-
maskiner.

Vid sidan av kvarnmaskinsproduktionen tillverkades ocksa olika slags
sorteringsmaskiner. Redan vid mitten av 20-talet konstruerade Carl Jo-
hansson speciella sandsorteringsmaskiner som bl. a. levererades till grus-

tag och murbruksfabrikanter.
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Bild 12. Géngsnit, filar
och tinger uppsatta pa
viaggen for att finnas nira
till hands vid arbetets

gang.

1932 inleddes ett fruktbart samarbete med AB Bofors Nobelkrut i
Karlskoga, som da var i stort behov av effektiva maskiner for sortering av
krut. Maskinernas funktion skulle vara dels att rensa krutet frin damm
och grova partiklar, dels att sortera fram olika grovlekar som anviandes
till framstillandet av gevarskrut och kanonkrut. AB Bofors Nobelkrut
hade tidigare anvint tysktillverkade sorteringsmaskiner, med otillfreds-
stillande effektivitet.

Carl Johansson gjorde ett konstruktionsforslag till en krutsorterings-
maskin:som godkidndes och 1932 tillverkades den forsta maskinen pa
kvarnstensfabriken. Genom aren har det framstillts ett 50-tal krutsorte-
ringsmaskiner. Den sista tillverkades 1982. I Sverige har Enkopings
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Bild 13. Transmission-
systemet som satt i taket
bestod av liderremmar,
axlar, remskivor och
kopplingar. Efter en
tids anvindning borjade
remmarna att slaka och
drivningen blev samre.
Remmarna maste da span-
nas, eller annars kunde
harts anvindas for att
tillfilligt forbattra
drivningen.

Kvarnstensfabrik varit ensamtillverkare av dessa specialmaskiner, vilket
har betytt mycket for sysselsattningen, da kundunderlaget utékades med
flera foretag som framstillde krut. Flera krutsorteringsmaskiner har.
ocksa tillverkats for export till olika lander t. ex. Egypten, Argentina och
Pakistan.

Samarbetet med Bofors utokades dven till den kemiska sidan. Enko-
pings Kvarnstensfabrik tillverkade for deras riakning specialsiktar for
acetylsalicylsyra och paradiklorbensol.

Beskrivningen av verksamheten pd Enkopings Kvarnstensfabrik kan
utokas med flera produkter, da verksamheten delvis har baserats pa
konstruktion och tillverkning av specialmaskiner i sma tillverkningsse-
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Bild 14. Med vana handlag
arbetade Karl-Gustav Jo-
hansson vid svarven.

rier. Vidden av producerade maskinslag far dock slutligen dskadliggoras
genom exempel som kakaosiktar, senapskvarnar och plastsorteringsma-
skiner.

Tillverkning av konstgjorda kvarnstenar

Under 1800-talets senare del borjade gjutna kvarnstenar framstillas pa
kontinenten. Nyheten spred sig till Sverige och efter hand kom den hir
typen av kvarnstenar att konkurrera ut de traditionella som hoggs av na-
tursten. Karl-Gustav Johansson siger att detta framst berodde pa att ”det
var bittre avverkning pa dem. De malde snabbare och det var mindre ar-
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Bild 15. Fabrikér Carl Johansson
(1873-1965). Foto L. Larsson,
Stockholm. Reprofoto.

Bild 16. Fabrikor Carl Johansson, fjirde personen frin hoger, med familj, anstillda och
kunder utanfor kvarnstensfabriken vid mitten av 1920-talet.
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Bild 17.1 en mekanisk verkstad priglas arbetslivet av nirheten mellan méanniskan och ma-
skinen.

Bild 18. Svarvning av gingor till en bult.
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Bild 19. Svetsningsarbete.

bete med att hugga dem.” I etts. k. intyg, som 1910 anvindessom reklam
av Enkopings Kvarnstensfabrik, gor flera kvarnigare uttalanden om de
kvarnstenar som de kopt fran kvarnstensfabriken. Diar omtalas ocksa
snabbhet vid malningen och ringa slitage av stenarna:

"Hacksta kvarn den 23 Jan 1909

Undertecknad far hirmed intyga att Edert fabrikat kvarnstenar ar
af utmirkt beskaffenhet. Stenarna formal savil rag som gropsid
bade fort och vil med ringa slitning, hvarfor jag dr fullt belaten
med dem och kan rekommendera dem till alla kvarnigare.

Aug. Andersson”
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Bild 20. Reparation av
pelletskvarn.

Enkopings Kvarnstensfabrik har tillverkat kvarnstenar under tva tids-
perioder. Anledningen till produktionsavbrotten var rdvarubrist vid
varldskrigen. Ravarorna som bestod av Naxos smirgel, fransk flinta,
magnesit och karborandum koéptes genom speciella importfirmor t. ex.
Malmstrém och Bergwall i Stockholm.

Efter forsta virldskrigets tillverkningsstopp kom inte produktionen
igang forran 1932, da efterfragan pa kvarnstenar var stor. Tillverkning-
en pagickitio ar tills andra virldskriget aterigen medforde problem med
ravarutillgdngen. 1942 framstalldes den sista kvarnstenen pa Enkopings
Kvarnstensfabrik.
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Bild 21. Réftling av kvarnvalsar. Den stora riffelmaskinen arbetade automatiskt efter in-
stillning. En specialmaskin och en specialkunskap forsvann di verksamheten i kvarnstens-
fabriken lades ned.

Karl-Gustav Johansson, som i unga ar har varit med vid kvarnstenstill-
verkning, redogor for arbetet: "Det var inget invecklat arbete, men det
var tungt”, siger han. Forst gjordes en malmassa av smirgel och flinta,
som sedan blandades med magnesit och gipslake. "Sjilva malmassan ville
pappa vara med och gora. Annars trodde han inte att det skulle bli
ordentligt gjort.” For tva man tog det ungefir 3—4 timmar att géra mal-
massan och sedan tog gjutningen av stenen ungefir lika ling tid. Massan
blandades i en platkliadd lave. "Det var ganska enkla grejor som anvindes
da malmassan blandades. Det var skyfflar och krattor som vianvinde for
att blanda massan ordentligt.” Nar massan var fardig skyfflades den for
hand ner i en gjutform av plat. "Det var brattom da, sarskilt da det var
varmt vider, for det brann ithop s fort. Det var jamt gora att f& i massan
innan den stelnade.” Innan malmassan hade brunnit fardigt stottes den
med en jungfru av tri. Malmassan gots 12'/,—17'/, ecm tjock och direfter
gots en "grov sats” av grus och karborandum 12-15 ¢m tjock ovanpa den-
na. Vissa stenar gots enbart med flinta. Stenarna gjordes antingen hoger-

eller viinstergiende. I loparstenen gjordes urtag av tri i vilka segelfistet
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Bild 22. Réfflingen av kvarnvalsar ér ett precisionsarbete. Trasa, férstoringsglas och glaso-
gon ar hjalpmedel da rifflornas vinkling och djup bedéms.

sattes fast. P4 baksidan av stenen gjordes fyra hal i vilka det fastes balans-
vikter. Innan kvarnstenarna kunde nyttjas maste massan sitta sig i unge-
far 14 dagar for att stenarna darefter skulle kunna huggas.

Kvarnstenarna tillverkades i olika storlekar och vikten pa dem variera-
de mellan 950 och 1150 kilo. De gjordes pa bestillning och produktionen
utgjordes av en till tva stenar i veckan. De saldes bade enstaka och i par.
En av de anstillda, en grovarbetare, hade kvarnstensgjutningen som hu-
vudsaklig syssla.

Gjutningen, som var ett tungt och smutsigt arbete, gjordes vanligen i
en vedbod som stod framfér verkstaden. “Ibland om det var alltfor kalle
pa vintern gots stenarna inne i verkstaden, annars gick det inte att {3 ste-
narna att brinna ihop.” Efter 1938, da ett nytt magasin byggdes, forlades
kvarnstenstillverkningen dit.

Gjutna kvarnstenar tillverkades pa flera hall i landet. Nédrbeldgna tab-
riker fanns i Stockholm, Orebro, Norrtélje och Storvik.
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Bild 23. Kundkontaktiverkstaden. Karl-Gustav Johansson diskuterar ett bestallningsarbe-
te med ingenjor Olle Eriksson, Skanska Cement.

Verkstadsbyggnaden pa Bangardsgatan 13

1913 kopte Carl Johansson en tomt f6r 500 kronor i ndrheten av Enko-
pings jarnvagsstation. Pa den uppférde han samma ar en verkstadsbygg-
nad. Senare utokades tomtmarken genom ink6p av de bada omgivande
tomterna.

Jarnviagsstationen, beldgen norr om stadens centrum, var da omgiven
av en gles bebyggelse. Jarnvagsforbindelserna var utvecklade. Banor ut-
gick mot Stockholm, Visterds, Heby-Runhillen och Uppsala. Att bygga
verkstaden vid jarnviagen var fordelaktigt da det gav narhet till goda
transport- och kommunikationsmojligheter.

Carl Johansson svarade sjdlv for ritningen till fabriksbyggnaden. Som
byggmistare anlitades en man vid namn Ostberg. Byggnaden uppférdes
som ett halvhus i resplankskonstruktion med en angransande brandmur
till tomten i séder. Husets utformning med ljusputsad fasad och brutet
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tegelklitt tak anslot sig for ovrigt till tidens byggnadsskick. Byggnaden
rymde verkstad i bottenvaningen och kontor och bostad om tvd rum och
kok pa 6verviningen.

Verkstadslokalen fick en kvadratisk plan med ett stort 5ppet rum pa 93
kvm. Golv och delvis viggar var av betong. En kamin utgjorde lokalens
enda virmekilla. Vilken maskinell utrustning som ursprungligen fanns
i verkstaden ar oklart. S& smaningom kom dar att inrymmas en snickeri-
verkstad med bink, stimmaskin, sdgklinga, plan- och rikthyvlar m. m.
For bankarbeten placerades en stabil arbetsbink vid ett fonster, for att
dagsljuset skulle kunna utnyttjas.

1923 gjordes en mindre tillbyggnad och den delen kom att rymma en
metallverkstad med en specialmaskin for valsriffling, tva supportsvar-
var, frismaskin, borrar m. m. Samtliga maskiner drevs via taktransmis-
sioner och remmar av en elmotor.

Ett magasinutrymme byggdes ihop med verkstaden och ett fristdende
magasin i plit uppfordes pa den vastra delen av tomten. En travers, for
tunga lyft, placerades pa gardsplanen.

Vid Upplandsmuseets dokumentation 1984 hade verkstadsinteriéren
till stora delar bevarat den ursprungliga karaktiren. Inga storre moder-
niseringar hade gjorts. En del nyare maskiner hade tillkommit, medan
ndgra av de 4ldre maskinerna inte lingre anvindes. Kring de olika arbets-
platserna fanns det pa viggarna, pa golvet, i lador och pé hyllor méng-
der av olika slags handverktyg, material och raamnen.

Framfér allt gav metallverkstaden med sina dnnu remdrivna maski-
ner, dir remmar l6pte fran axlar och remskivor till varje maskin, en god
bild av hur verkstadinteriérer fran 1900-talets forsta decennier kunde se
ut. Detta var alltsd Karl-Gustavs arbetsmiljé 1984. Trots den féraldrade
tekniken sdger Karl-Gustav: ”Jag har aldrig funderat pa att modernisera
i verkstan for maskinerna har fungerat sa bra. Det 4r i stort sett original
pé alla maskinerna. Jag har inte bytt ut ett kullager pa 30—40 ar i trans-
missionerna.”

Fabrikor Carl Johansson

Carl Johansson (1873-1965) var son till bonden Johannes Gustav Jo-
hansson och kom fran Skummé socken i Smaland. Han var intresserad av
att utbilda sig och vid 20-ars alder, 1893, gick han i folkhégskola i Tranis.
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Bild 24. Den administrativa delen av verksamheten utférdes 1 kontoret i verkstadsbyggna-
dens dvervaning.

Nigra ar senare flyttade han till Stockholm dir han férsorjde sig som
byggnadssnickare. Samtidigt som han under tre ars tid, till 1902, utbilda-
de sig pa Teknisk afton- och sondagsskola. 1906 startade han en golv-
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laggningsfirma, dar golvlaggningsmaterialet var likartat det som anvan-
des vid en for tiden ganska ny metod for kvarnstenstillverkning. Denna
moderna kvarnstensproduktion lirde han samtidigt kinna som repre-
sentant for Hvetlanda Konstgjuteri och Kvarnstensfabrik.

I Enképing kom han i kontakt med kvarn- och sagagaren L.P. Sten och
tillsammans med honom grundade han 1907 Enkopings Kvarnstensfab-
rik. 1913 uttradde L.P. Sten ur firman och darefter svarade Carl Johans-
son for foretagets drift till mitten av 1950-talet.

Carl Johansson hade utlindska affiarskontakter och med anledning av
korrespondensen och resorna utvecklade han sina sprakkunskaper.

Sonen Karl-Gustav sade: "Pappa tog garna pa sig uppdrag utat.” Carl
Johansson var medlem i arsforeningen 1873 ars man”. 1923 var han
med och bildade Odd Fellow-logen Ena i Enkoping. Han var ocksé verk-
sam i Enkopings Fabriks- och Hantverksférening dar han 1929-1940 var
revisor. Vidare var han engagerad i "Kvarnféreningen” (Svenska Tull-
kvarnars riksf6rbund). Han invaldes dven i Enkopings sparbanksstyrelse
och en tid var han ocksa ledamot i byggnadsnidmnden.

Till Carl Johanssons umgénge och vanor hoérde bl. a. en daglig samling
med kaffedrickning och diskussioner pa Lundevalls konditori. Dar trif-
fade han bland andra byggmastare L.P. Sten, cykelhandlare Hultman,
konditor Lundevall, stationsférman Hindolf, jirnhandlare Jansson och
fabrikor Soderberg.

Ar 1910 gifte sig Carl Johansson med vixeltelefonisten Hanna (Johan-
na) Johansson. De fick fem barn, fyra déttrar och en son. En av dé6ttrar-
na, Ann-Mari Kekonius, karaktiriserade sin far: "Han var en 6ppen och
frimodig natur och vildigt omtyckt 6ver allt. Han tyckte om att spela
bridge, men var daremot inte alls intresserad av idrott. Han var en profil
i Enkoping. Han kallades 'Kvarnsten’ av alla. Bara ’Kvarnsten’, inget

”

mer.

Arbetsforhallanden och arbetskraft

Enkopings Kvarnstensfabrik har varit en liten arbetsplats. De anstillda
var inte manga. Nar produktionen var som storst fran 20-talet till borjan
av 40-talet uppgick den sammanlagda arbetsstyrkan till i genomsnitt fem
personer. I verkstaden arbetade snickare, metallsvarvare, maskinarbeta-
re, montor och grovarbetare. Tidvis var ocksa ett kvinnligt kontorsbitri-
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de och ett ritbitrade anstillda. I kontoret pa 6vervaningen hade de sist-
niamnda sina arbetsplatser.

De anstillda arbetade kvar sd linge det fanns arbete. Nagra var anstall-
da under langa perioder, 20 till 30 ar. Till och fran har det ocksa funnits
korttidsanstillda maskinarbetare. Ar 1951 slutade den siste arbetaren
och direfter har ingen nyanstéllning gjorts. Karl-Gustav Johansson arbe-
tade sedan dess ensam i verkstaden.

Vid Upplandsmuseets dokumentation 1984 fanns ingen av de tidigare
anstéllda vid liv. Darfor har Karl-Gustav Johansson och hans syster Ann-
Mari Kekonius svarat fér uppgifterna om de anstéllda och deras arbets-
forhallanden.

Arbetarna i verkstaden kallades ”gubbarna” och de anstillda sade
“fabrikoren” till Carl Johansson, som de hade stor respekt for. De f& an-
stallda, den dagliga kontakten med Carl Johanssons familj och hans eget
ibland handgripliga deltagande i arbetet i verkstaden skapade niara kon-
takter, nastan “familjara”, mellan arbetsledaren och de anstallda. Karl-
Gustav berittade: "Pappa holl de anstéllda med gratis snus. Han snusade
sjilv och kopte fyra—fem hekto snus i veckan som han stillde ned i verk-
staden.” Carl Johansson gav ocksa sina anstillda julgavor. Till en bérjan
delades de utin natura, t. ex. frukt eller mj6l, men senare 6vergick det till
kontanter.

Ingen av arbetarna var fackféreningsansluten. Méjligen beroende pa
att de tyckte sig ha andra mojligheter att paverka sitt eget arbete.

Arbetsforhallandena var annorlunda dagens. P& 30-talet var arbets-
veckan 50'/, timme och arbetsdagen varade mellan sju p& morgonen och
sex pa kvillen, med en matrast mitt pa dagen. ”Sin matsack at de inne i
verkstaden vid maskinerna.” Lonen for en snickare och en svarvare var
1:15 i timmen och grovarbetarlénen var 90 6re i timmen. Semester var
det en vecka per ar och den inf6ll vid midsommartid.

Under sin arbetsdag var arbetarna vanligen kladda i blastill. "Det fick
de sjilva halla sig med, dven tvitten av arbetskladerna. Det alag inte
arbetsgivaren”, sade Ann-Mari.

Arbetsmiljon i verkstaden priglades framfor allt av de remdrivna ma-
skinerna, som oftast saknade skyddsanordningar. Trots alla de oskydda-
de remmarna var det ovanligt med olycksfall under arbetet. Férmodli-
gen var arbetsmiljon ocksa bullrig da flera arbetade samtidigt vid de olika
maskinerna.
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Carl Johanssons familj, hustrun och barnen, kom ocksa vid behov att
utgora ett sekundart tillskott till foretagets arbetskraft. Hustrun Hannas
ansvar var framst skotseln av barn och hushall, men ibland var hon direkt
delaktig i foretagets produktion. Hon tillverkade de textila detaljerna till
mjolsiktarna. "Hon sydde slangar till mjolsiktarna. Det sydde hon otro-
ligt mycket av. Hon var ju med i rérelsen pa det sittet och drog ett stré till
stacken. Hon sydde ocksa ihop sidenduk som skulle passas in i mjolsiktar-
na,” sade Ann-Mari.

Dé familjen hade sin bostad ovanfor verkstadslokalen, lairde barnen re-
dan tidigt kdnna arbetsmiljon och sysslorna i verkstaden. Under upp-
vaxttiden fick de ocksa hjilpa till med enklare arbetsuppgifter. Ann-Mari
berittade: "Min syster och jag fick borja hjilpa pappa tidigt. Vi skrev ut
adresser da reklam skulle skickas ut”. Karl-Gustav minns ocksa att han
fick gora littare sysslor. Vid tio ars alder hjilpte han ibland till med stan-
dardarbete, t.ex. hdltagning i virke. Hans tidiga delaktighetiarbetet kom
sa smaningom att leda till livslang verksamhet i foretaget.

Karl-Gustav Johanssons arbetsliv

Karl-Gustav Johansson foddes 1920, som den ende sonen i en syskonska-
ra pa fem barn. Han kom sa smaningom att éverta verksamheten i det f6-
retag som hans far hade grundat. Karl-Gustav avslutade realskolan 1936
och direfter gick han 1944—46 en teknisk utbildning i Visteras. "Pappa
drev pa att jag skulle utbilda mig. Pappa var sjalv intresserad av att stude-
ra och mina systrar fick ocksa utbilda sig.”

Arbete ar ett viktigt inslag i mdnniskans liv. For Karl-Gustavs del har
arbetslivet helt praglats av sysselsittningen pa kvarnstensfabriken. I hela
sitt yrkesverksamma liv, i ndrmare 50 ar, har han arbetat i féretaget. Han
blev tidigt delaktig i och fértrogen med arbetsférhallandena i verksta-
den, da han redan som barn dagligen upplevde livet kring verkstaden.

Vid 16 ars alder, 1936, borjade han att stadigvarande arbeta i verksta-
den. ”Fram till varnplikten fungerade jag som en springpojke med en
massa olika arbetsuppgifter,” sade Karl-Gustav. Da han avslutat sin tek-
niska utbildning fick arbetet en annan karaktir. Sysselsittningen bestod
da framst av ritningsarbeten och byggande samt montering av maskiner.

Arbetssituationen forindrades genom aren. Sedan mitten av 50-talet
arbetade han ensam i verkstaden och under de senaste aren bestod syssel-
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Bild 25. Arbetet dr avslu-
tat och Karl-Gustav Jo-
hansson har fallt upp
svetskapan. Mangérig
verksamhet utmynnat i
yrkeskinsla, yrkeskun-
nande och yrkesskick-
lighet.

sattningen framst av reparationsarbeten och maskintillverkning i liten
skala.

Karl-Gustav, som alltsd hade varit sin egen arbetsgivare i manga ar,
kande trots det sin arbetsfrihet begrinsad. Han sade: "Man kédnner sig fri
pa satt och vis men dnda fast. Pa sommaren 4r det svirt att vara ledig for
da ar det mycket jobb. Spannmalsmagasin skall repareras och ett tag var
det mycket jobb i Akerby grustag. Sommaren har alltid varit hégkon-
junktur har.” Nir Karl-Gustav betraktade sin yrkesroll sade han: ”Jag ar
allt fran fabrikor till springpojke.” . .. ”Det har varit roligt att halla pa
med négot eget. Det har varit ett bra arbete for det har varit sa omvéaxlan-
de.”
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Bild 26. Portarna stings. Sjuttio rs verksamhet i Enkopings Kvarnstensfabriks lokaler ar

avslutad.

Inf6r den framtida avvecklingen av verksamheten trappade Karl-Gus-
tav ned sitt arbete. D4 han sommaren 1983 blev 63 ar tog han ut delpen-
sion och borjade arbeta pa "halvfart”, som han sade. Kanslorna infér
nedldggningen var blandade, men han menade att ”det hade varit varre
om man hade varit i 40—45-ars aldern”.
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