Valkhammare och saltran

Siamskmakeriet i Ensta

HAKAN LIBY

I anrik uppléndsk kulturbygd, vid Fyrisan
i Gamla Uppsala, strax intill Valsgérde
gravfdlt, har ett stycke anonym men
mycket intressant hantverkshistoria utspe-
lats. Hér i byn Ensta, vid det gamla vad-
stallet, 1dg namligen en gang Ensta Stamp
och senare Ensta sdmskfabrik. Avsikten
med denna artikel &r i forsta hand att be-
skriva verksamheten och produktionen i
Ensta och ddrmed belysa ett komplicerat
hantverk som idag &r relativt oként.

Tidigare verksamheter vid Fyrisdn
i Ensta

Det finns anledning att tro att det har i
Ensta vid fallet i Fyrisan, i ett tidigare ske-
de funnits en kvarn. P4 den karta som
upprattades 1854 vid laga skifte, star det
skrivet intill platsen vid an “Gamla Upsa-
la Kvarn eller Ensta Stampen”. Likasa be-
kréftas antagandet i ett husesynsprotokoll
fran 1904: “"Ensta valk med dammen 6fver
Fyrisan utgor ett mindre afrésadt omrade
vid Ensta by, dédr fordom varit en kvarn”.
Det ar ocksa rimligt att anta att det har
pa platsen tidigare funnits en vadmals-

Foto: Nordiska museet

Vadet vid Fyrisin i byn Ensta, hir det funnits
en kvarn och troligen ocksd en vadmalsstamp
innan simskmakeriet etablerades under 1800-
talets senare del.
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stamp. Ordet Stamp forekommer vid
vattenfallet i Ensta pa ett flertal dldre kar-
tor. En skriftlig kdlla ndmner att det i Gam-
la Uppsala en gang funnits en sddan an-
laggning men ger inte narmare besked om
var i socknen. Vattenhjulet och stampver-
ket som forefaller att vara betydligt adldre
dn samskmakeriverksamheten, kanske ur-
sprungligen uppfordes for ett helt annat
syfte. En vadmalsstamp, som allts& bearbe-
tar ylletyg i hett vatten sa att det filtas ihop
till slitstark vadmal, fungerar precis pa
samma sdtt som en sdmskskinnsstamp.
Det finns ocksa exempel fran andra hall i
landet som visar att en 6vergang fran vad-
malsberedning till valkning av sdmskskinn
forekommit vid en och samma anldggning.

Samskmakerihantverket etableras
1 Ensta

P4 den plats i Ensta dédr vattenkraften
fran fallet i Fyrisan tidigare nyttjats for
kvarndrift och vadmalsberedning, etable-
rades sa smaningom en helt ny verksam-
het — sdmskmakeri.

Ar 1883 upprittades ett arrendekon-
trakt mellan Uppsala universitet och tva
vdlkdnda uppsalahantverkare: “Som, efter
utfardad Kungorelse som utarrendering af
det Upsala Universitet tillhériga Ensta
vattenfall och stamplagenhet i Gamla Up-
sala socken, Fargerifabrikoren A.G. Malm-
berg och Simskmakaren N.E. Sidvall, bada
i Upsala, gemensamt afgifvit hogsta anbu-
det & detta arrende, uppldter Universitetet

hérigenom till bemélda herrar A. G. Malm-
berg och N.E. Sidvall samma vattenfall och
lagenhet till bruk och nyttjande under Tju-
go ars tid, rdknade fran den 14 Mars 1884
till den 14 Mars 1904...” Det dr sannolikt
att det hér ar det dldsta dokument som be-
kréftar samskmakerihantverkets koppling
till Ensta Stamp.

Sju ar senare, 1890, hyrdes stamp-
lagenheten ut till Erik Forslund och J F
Bohlin: “Jag Vendla Sidvall upplater och
forhyrer till Herrar Erik Forslund och J F
Bohlin min andel eller hélften av den s k
Ensta Stamp i Gamla Upsala socken, be-
stdende af en torkbyggnad innehéllande
1 rum jemte kamin och stianger samt val-
ken jemte diverse samskmakeriinventari-
er dfvensom nyttjanderitten till dervaran-
de vattenfall under fyra ar...”. Sémskma-
keriverksamheten var nu i full gang och
firmanamnet E. Forslund & Co inregistre-
rades.

Ar 1894 kopte Erik Forslund och Johan
Fredrik Bohlin Ensta Stamp. De drev ro-
relsen tillsammans tva ar varefter Erik
Forslund drog sig tillbaka. I och med det-
ta tog den Bohlinska epoken vid sdmsk-
makeriet i Ensta, sin borjan.

Samskskinn - egenskaper och
anvandningsomraden, en oversikt

Nufértiden ar det vanligt att ordet saimsk-
skinn sétts i samband med de begrdsade
anvandningsomraden som skinnkvalite-
ten har idag, det vill siga putsning eller
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tvdttning och torrskinning av bilar. Gar
vi bakat i tiden skall vi finna att sdmsk-
skinn anvénts i manga olika sammanhang
och att efterfrdgan varit direkt kopplad
till radande mode. Det dr ocksa i klddes-
plagg av olika slag som skinnets elastiska
kvalitet kom till sin rédtt under ndgra ar-
hundraden.

Samskade skinn kdnnetecknas framfor
allt av en enastdende smidighet och mjuk-
het samt en mycket karaktdristisk, ljust
gul farg. Samskskinnets speciella egen-
skaper erholls i beredningsprocessen som
kallades fettgarvning. Proceduren gick i
stora drag ut pd att narven, harsidan, av-
lagsnades varefter skinnet garvades med
tranfett som valkades in och fick oxidera.
Efter urtvattning av 6verskottsfettet slipa-
des skinnet pa bada sidorna.

Beredning av sdmskskinn dr kdnd i
Norden sedan medeltiden. Det dr emel-
lertid forst under 1600-talet som samsk-
makeriverkstdder borjade anldggas runt
om i Sverige och under 1700-talets bérjan
fick hantverket ett rejdlt uppsving. Ut-
vecklingen kan direkt kopplas till de
manga nya anvandningsomrdden som
samskskinnet nu successivt fick. Under
den karolinska tiden blev det vanligt att
anvidnda sdmskskinn i den militdra uni-
formens plagg, till exempel i byxor, tréjor,
kyller (skinnjackor) och véstar. Ar 1690
godkdnde Karl XI nya skinnbyxor till
Upplands regementes uniformer.

Men det var framfor allt den civila
mansdrdkten och bendgenheten att f6lja

det kontinentala modet som satte fart pa
arbetet i sdmskmakeriverkstdderna. Det
franska modet frdn 1670-talet innebar
ndmligen att mycket sndva och atsittande
knébyxor slog igenom. I bondemiljé var
sdmskat skinn av dlg eller bock det domi-
nerande materialet i de figurndra kna-
byxorna under 1700-talet och en bra bit in
pa 1800-talet. I modedrakten var de snédva
kndbyxorna aktuella fram till franska re-
volutionen da langbyxorna gjorde entré. I
den folkliga drédkten borjade langbyxor av
tyg att bli vanliga forst vid tiden kring
1800-talets mitt och det var ocksa vid den-
na tid som efterfrigan pa sdamskskinn
kraftigt minskade.

Det samskmakeri i Ensta som vi skall
studera ndrmare i denna artikel, etablera-
des séledes i en tid ndr den tidigare sa
omfattande anvandningen av sdmsk-
skinn, klingat av. Forklaringen ar som vi
skall se, den specialiserade inriktningen i
produktionen.

] F Bohlins Samskfabrik

Johan Fredrik Bohlin, fodd 1868, kom i
unga ar vandrande fran Tierp, pa vag so-
derut for att soka arbete. Vid sémskma-
keriet i Ensta fick han anstidllning och
knét snart kontakt med Erik Forslund. S&
smaningom gifte sig Johan Fredrik med
Anna Maria Eugenia Forslund och till-
sammans fick de tre séner och tva dottrar.
Som vi tidigare sett blev ] F Bohlin med
tiden &gare till sdmskmakeriet. Firma-
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Simskmakeriet i Ensta, 1920-talet. Foto i privat igo.

namnet ] F Bohlins Samskfabrik inregist-
rerades forst 1925.

Ar 1896 kopte ] F Bohlin hemmanet
1/4 mantal Ensta No 1 men utarrenderade
allt utom “trddgdrden med linden fran
vagen ned till an, samt alla & hemmanets
uppforda byggnader...”. Bohlin férbehdll
sig ocksd rétten att arligen satta tva tun-
nor potatis.

I slutet av mars manad 1910 ansokte
J F Bohlin hos Magistraten om att bli anta-
gen som borgare i Uppsala och vinna bur-
skap for idkande av handel. En méanad se-
nare blev simskmakare Bohlin antagen

till borgare och erholl burbrev utfardat av
borgméstare och rad i Uppsala.

Familjen Bohlin bodde i Uppsala pa
Svartbdcksgatan 28 i kvarteret Lindormen
vid Fyrisan. Just detta kvarter men ocksd
de omkringliggande, var i dldre tid utpra-
glade hantverkskvarter med verkstader,
salubodar, stall- och fahusbyggnader
samt boningshus. I kvarteret Lindormen
var under 1700- och 1800-talen t ex garva-
re, fargare, simskmakare och karduans-
makare verksamma. Hér etablerade fa-
miljen det handskmakeri som vi senare
skall aterkomma till.
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Samskmakeriet, byggnaden och
inredningen

Den stora samskfabriken i Ensta, sa som
den sag ut under den Bohlinska epoken,
byggdes upp pa nytt efter en brand 1902.
Den langstrackta byggnaden med en kor-
tare vinkelstdlld del, hade tre vanings-
plan. Den kraftiga regelverksstommen
var bradkladd och rodfargad. 1 vinkeln
mellan huskropparna reste sig en hog
skorsten over de plattackta taken.

Genom ett intag i norr leddes forsande
vatten frén Fyrisdn in i en rédnna under
fabriksbyggnaden. Har fanns ocksa plats
for blotlaggning av hudarna. I det storsta
rummet ddr hudarna bereddes fanns tva
rektanguldra, gjutna betongkar och fyra
runda, laggade trdkar vilka en gang in-

joasnwspueddn ‘6961 0300

Den del av simskfabriken som inneholl vatten-
hjul och vaklkhammare.

Samskfabriken. Detlaj av horn med vinkel-
format jirnbeslag pi grundsten.

Simskfabriken. Fonster.

joasnwspuerddn ‘6961 0301

jaasnuwspuerddn ‘6961 10101
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Gjutna betongkar och laggade trikar i den del
av simskfabriken som en ging var berednings-
rummet.

koptes fran Bayerska bryggeriet i Uppsa-
la. Vid en vagg var torkmaskinen place-
rad. En fargtumlare hade sin plats i farg-
ningsrummet och strax intill detta lag det
lilla personalrummet.

Samskmakeriet renoverades och bygg-
des till vid olika tillfdllen men hjartat i an-
laggningen var och forblev vattenhjulen
(ursprungligen tvd) och det kraftfulla
stampverk som dessa drev. Det forefaller
ocksd idag som om den del av byggnaden
som rymde stampen, var den dldsta och
att utokningen av lokalerna skett kring en
ursprunglig kédrna.

I den vinkelstédllda byggnadskroppen
var ett torkrum inrymt. Pannrummet var
placerat i vinkeln vid skorstenen. Vid si-
dan om fabriken, strax intill pannrummet
lag samskmakeriets trankokeri.

Fran bottenplanet, intill den ena lang-
vaggen vid vattenhjulen, ledde en trappa
upp till en stor, Sppen torkvind hér det
ocksa fanns diverse forvaringsutrymmen.
Stora luckor i vdggarna mdojliggjorde re-
glering av luftdrag som paskyndade tork-
ningen. Over denna vind fanns dnnu en
torkvind och &@ven hér var vaggarna for-
sedda med luckor.

Vattenkraften

Vattenstdndet reglerades med hjilp av
dammluckor i &n. Det strommande vatt-
net i rdnnan drev de stora vattenhjulen, ca
3 meter i diameter. Stundom hande det
att vattenhjulen inte gick runt pa grund
av att vattnet strommade for langsamt el-
ler att det uppstod s k bakvatten. Vid sa-
dana tillfdllen fick man be Ekeby kvarn

Foto: Tommy Arvidson

Det stora vattenhjulet som bl a drev valkham-
maren intill.
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och Ulva kvarn att 6ppna dammluckorna
och sldppa fram mer vatten, allt for att fa
hjulen i simskmakeriet att snurra sé att
stampen och ¢vriga maskiner holls igang.

Med tiden installerades elektricitet i
anldggningen men vattenhjulen kom &n-
da till anvandning vid vissa tillfallen.

Samskskinnsberedningen

Det var stora méngder skinn som bered-
des vid verkstaden i Ensta. Under blom-
stringsperioden forvandlades har arligen
ca 3.600 dlg- och renhudar till smidiga,

mjuka och karaktéristiskt ljusgula samsk-

skinn. Det beredningssdtt som anvandes
var uteslutande sdmskgarvning, ibland
aven kallad fettgarvning. Det dr emeller-
tid viktigt att notera att samskning &r ett
annat hantverk och en annan process dn
garvning av lader.

Innan sjdlva simskningsprocessen tog
vid skulle skinnen avharas. Detta inled-
des med vekning, d v s skinnen skulle
blotlaggas i rannan med avatten. For att
fa bort all luft maste skinnen tryckas ner
under vattenytan. Efter en tids blotlagg-
ning foljde kalkningen. Den sldckta kal-
ken blandades med vatten till en lagom
tjock valling med vilken skinnen bestroks.
Darefter las skinnen i betongkaren till-
sammans med vatten. Efter ungefdr en
manad kunde man prova om haret loss-
nade. Da var det dags att ta upp skinnen
ur karen och skolja dem varefter haret
skrapades av.

Efter avharningen géllde det att atgér-
da kottsidan, varfor skinnen pa nytt sank-
tes ner i kalkbad, denna géng i laggade
trékar. Efter tre veckor togs skinnen upp,
héngdes pa bommar varefter kottsidan
kunde skavas av med skavknivar. Annu
ett kalkbad aterstod, denna gang for att
avldgsna narvsidan, d v s harsidan genom
skavning. Den s k narvskavningen ansags
vara ett drygt och arbetsamt moment.
Darpa foljde skoljning och kalkvattnet
vreds ur i en darfor avsedd vridmaskin.

Sa& vidtog bearbetningen i valken,
stampen eller hamrarna som man ocksa
kallade verket. Har skulle sdltran inarbe-
tas i skinnen i omgangar enligt en kom-
plicerad procedur. Tran av val kunde ko-
pas fran Norge men den var inte pa langt
ndr sa fornamlig som saltran. Det var sal-
tranen som gav saimskskinnen den vackra
gula fargtonen som en skicklig saimskare
var sa man om. Samskfabriken i Ensta
kopte hela silkroppar fran Oregrund. De
fladda och urtagna kropparna skars se-
dan i strimlor eller tdrningar och kokades
i den stora pannmuren i trankokeriet
utanfoér samskfabriken.

I sex, sju olika omgangar bearbetades
skinnen med séltran i valkens hoar eller
“kummar”. Tranen skopades i hoarna
fran en stor kopparkittel som stod intill.
Tva stampar arbetade véxelvis i varje ho,
ungefdr som ndr en ménniska stdr och
trampar. Skinnen arbetades runt, runt i
hoarna. Enstavalken hade tre hoar och
foljaktligen tre par stampar. Stamparna
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Valken med tre par stampar som bearbetade de
saltransbemdingda skinnen i hoarna.

som var tillverkade av stora ekstockar
vdgde ungefir 170 kg styck. Mellan varje
stampningsomgéng skulle skinnen torka
pa stanger i torkrummet. Temperaturen
maste vara den rétta, ca 36 grader och
skinnen skulle vdndas och kontrolleras
under den kénsliga torkningen. Nér skin-
nen sa smaningom borjade “gara” d v s
bli porosa, hade syftet med valkningen
uppnatts.

Nu skulle skinnen tvéttas i sodalut ett
flertal gdnger med urvridning emellan.
De halvtorra skinnen spandes sd i ramar
som placerades pa torkvinden.

Foto: Tommy Arvidson

Hivarmarna pd vattenhjulets axel lyfte stam-
parna med jdmna mellanrum.

Somliga sdimskskinn skulle fargas efter
avslutad beredning. Detta skedde i farg-
tumlaren. Anga till fargningen tillfordes
fran den vedeldade pannan i det intillig-
gande pannrummet. Vissa skinn skulle
blekas, vilket skedde med vatesuperoxid
och aseptisk tval fran Gahns i Uppsala.

Foto: Tommy Arvidson

Firgtumlaren pd platsen dir fargningsrummet
lag.
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Solen togs ocksa till hjdlp ndr skinnen
skulle blekas. Samskskinnen spandes da
upp pa traramar som placerades i backen
utanfor fabriken.

Samskmakeriets produkter

Merparten av de sdamskskinn som bered-
des i Ensta gick till familjen Bohlins
handskmakeri i Uppsala. Men det fanns
ocksa en mangd kunder runt om i landet
som bestdllde simskade skinn for olika
dndamal. Under en ldng period férekom
faktiskt inte sdmskskinnsberedning na-
gon annanstans i Sverige dn vid ] F Boh-
lins Samskfabrik.

Som exempel kan ndmnas att under
augusti och september 1946 levererades
foljande varor till:

AB August Johansson, Uppsala,
1 st radjursskinn.

B L Mattssons Eftr, Stockholm,
1 st radjursskinn.

AB August Johansson, Uppsala,
1 st radjursskinn.

John Svanstrom, Oregrund,
5 st renhudar.

AB Glacéladerfabriken, Kavlinge,
1050 st dlgbéllingar salta

Pripp o Holmborgs Eftr, Stockholm,
1 st dlghud, 8 st rdbocksskinn.

Fredrik Horngrens Eftr, Stockholm,
1 st dlghud.

Karl E. Petersson, Borgholm,
2 st renhudar och 2 radjursskinn.

A. Lindgrens Laderfabrik i Karlstad,
26 renhudar och 12 radjursskinn.

AB Ahléns Bilfirma, Uppsala,
3 st renhudar.

Nylund & Son Pianofabrik, Uppsala,
1 édlghud.

Samskmakeriets biprodukter

Vid avharningen, som inledde simsknings-
processen, tillvaratogs stora mangder élg-
och renhar. Haret skoljdes noggrant sa att
kalken avldgsnades. Dérefter torkades ha-
ret pa torkvindarnas golv eller pa stora nat-
bagar. Haret saldes framfor allt till sadel-
makare och tapetserare som anvinde det
for stoppning i seldon och mébler.

I en bevarad s k memorialbok fran
1940-talet finns flera exelpel pa denna for-
sédljning.

I augusti 1944 saldes fem balar renhar
till Jofa Jonssons Fabriker AB i Malung
for 353,50 kronor och i oktober samma ar
kopte Carl Persson o Séner AB i Ystad tre
balar dlghar for 348,25 kronor.

En annan biprodukt var det fett som
blev kvar i skdljvattnet efter valkningen.
Fettet avskiljdes med hjélp av svavelsyra,
skummades av, frigjordes fran vatten och
tappades pa fat. Garvare och sadelmakare
kopte gdrna detta utmarkta laderfett. Fet-
tet var ocksa en effektiv skosmorja som
bl a nyttjades av armén.
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Arbetet i samskfabriken

I samskfabriken arbetade for det mesta fyra
personer. Arbetet var uppdelat i skift och
mellan skiften kunde man vila pa en brits i
det lilla personalrummet. Det var ocksa har
man &t sin matsédck nér det var rast.
Samskskinnsberedningen var ett mycket
tungt och hért arbete. Inte minst berodde
detta pa samskningsprocessen som sadan
och det kalla vattnet som standigt stromma-
de genom lokalerna, sommar som vinter.
Arbetet var givetvis hardast och svérast un-
der vintern nér vattnet fros i karen och fuk-
ten steg fran &n och golvet ticktes med is.
Erik Flink som arbetade i simskmake-
riet fran 1924 till 1960, har pé ett malande
satt beskrivit sina minnen fran Ensta i en
intervju som Sigurd Gustafsson gjorde

Interidr  fran  simsk-
makeriet i Ensta. Skin-
nens kottsida jamnas
pd skavbommarna med
skavknivar.

9161 “UIYOY SIIN 030

1986. “O ja, det var nagontong otroligt.
Man fick bulta hdnderna pa vintrarna och
sa var de val s& har tjockt med is pa golvet
dédr och man néstan sag fidglarna genom
vaggen dar. Det var bara bradvéggar. Det
var otroligt. S& mdste man hugga hal pa
karet det forsta dd innan man fick upp
hudarna som i is pa morgnarna. D& fick
man bulta och sla handerna och da var de
roda och fina och nistan svullna, men se-
dan stoppade de hela dagen. Man fick in
viarmen ordentligt. Det var det att man
fick lov att arbeta hart under tiden ocksa.”

“Det tycks inte vara sé farligt 4nda in-
te, tycker jag. Blot var man ju. Det var
ingen vdarme i valkkammaren dar vi satt
och at, men sa var det langa tider som vi
inte hade valken igang och da fick man
sitta och é&ta i kylan déar. Vi hade en liten
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platta dar som man kunde vdrma matdo-
san pa. Sa det var ganska primitivt. Det
gdr inte nu inte. Jag minns nar folk kom
dit, sddana hér fackgubbar, som malare
eller elektriker, sd sade de ‘hur fan kan ni
arbeta har?’, men vi var fria och bra.”

Handskmakeriet i kvarteret
Lindormen

Som vi redan tidigare sett, anvdndes mer-
parten av de skinn som sdmskades i Ensta
som ravara vid tillverkningen av hand-
skar i det Bohlinska handskmakeriet pa
Svartbdcksgaten 28 i Uppsala. Inne pa
hantverkargérden i kvarteret Lindormen
lag handskmakeriet som bestod av verk-

stad och bostdder for familjen Bohlin och
en handskmakare. I verkstaden arbetade
iregel tva handskmakare. Trognast av
dem alla var handskmakare Ridmark som
arbetade hos Bohlins i 50 ar.

I handskmakeriet skars de handsktyper
till som var firmans specialiteter. Till dessa
raknades fingerhandskar av sdamskad élg-
eller renhud samt bélghandskar, d v s
tumhandskar av sdmskad adlghud. Efter
tillskdrningen ldmnades materialet ut till
kvinnor runt om i bygderna fér sémnad.
Bade somnad fér hand och maskinsémnad
forekom. Négra sommerskor specialicera-
de sig pa vissa handsktyper.

Till de storre kunderna hoérde polisen
i Stockholm som regelbundet bestéllde vita

UoSpIALy AWWOo], 1030,

Simskskinn, tillskur-
na siamskskinnshand-
skar, firgade hand-
skar och handskstans.
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uniformshandskar av sidmskat renskinn.
Dessa syddes framfor allt av en sommer-
ska i Orbyhus. Till jarnbruken i norra
Uppland saldes slitstarka arbetshandskar
av samskad dlghud.

En titt i memorialbokens noteringar i
november och december 1943 visar nagra
exempel pa de manga kunderna runt om i
landet.

23/11 John Persson, Norrkoping,
60 par dlghudshandskar, tum, 585 kronor.

23/11 Stockholms Stads Polisndmnd,
320 par renhudshandskar, 4 320 kronor.

1/12 John Persson, Norrkoping,
60 par dlghudshandskar, tum, 585 kronor.

9/12 Olskrokens Liaderhandel,
12 par dlghudshandskar, tum,129 kronor.

0/12 BL Mattssons Eftr, Stockholm,
12 par renhudshandskar, grd och 6 par
renhudshandskar, gula, 243 kronor

16/12 Thore Bruhn, Boden,
10 par alghudshandskar, tum, 139 kronor.

17/12 John Persson, Norrkoping,
36 par dlghudshandskar, tum, 351 kronor.

18/12 Axel Mokvist, Nykoping,
12 par adlghudshandskar, tum, 129 kronor.

18/12 Axel Ahrberg, Stockholm,
36 par dlghudshandskar, tum, 351 kronor.

30/12 Henrik Gahns AB, Uppsala,
50 st fingertutor av getskinn, 67,50 kronor.

Bohlins handskbutik

I samma kvarter som handskmakeriet lag
ocksa Bohlins handskaffar med entré fran
Svartbdcksgatan 28. I butiken saldes gi-
vetvis handskar av egen produktion men
ocksa andra handsktyper och vantar som
koptes in.

Kundkretsen bestod av bade min och
kvinnor som anvénde kvalitetshandskar i
arbetet, i vardagslag och till fest och gala.
Universitets- och kyrkostadens manga eve-
nemang, fester och baler krdvde eleganta
handskar till en korrekt klddsel. I handsk-
butiken kopte savil studentskor och pro-
fessorskor som drkebiskopinnan och lands-
hoévdingskan handskar f6r olika tillfallen.

Handskaffiren hade manga trogna
kunder som inte bara inhandlade nya
handskar till vér- eller hostsdsongen utan
ocksa ldmnade in handskar for lagning
och tvitt.

Maj Burvall som arbetade i butiken
fran 1940-talets mitt berdttar om handsk-
varden forr: ”Vi lagade och tvittade kun-
dernas handskar. Det var service pa den
tiden. Eleganta glacéhandskar tvittades
med bensin. Vi hade vita trasor och gned
och gned. Tvéttade handskar hangdes till
tork pa vinden”.

En del handsksémnadsarbete utférdes
ocksa i butiken eller det lilla angransande
rummet. Har gjordes forarbete innan
handskmaterialet himtades av sommer-
skorna och hér kantades ndstan fardiga
handskar med skinnremsor upptill.
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Kunderna ville gdrna prova flera par
handskar for att finna 6nskad modell. Maj
Burvall berdttar: “Kunden satte armbagen
pa en stéllning pa disken. Vi fick std och
dra och dra, det var jattejobbigt nar det
var var och kundernas hdnder var varma.
Dé talkade vi och anvdnde handskpinnar-
na for att underlétta provningen”.

En epok har gatt ur tiden

Samskmakeriet i Ensta, handskmakeriet
och handskaffaren i Uppsala representerar
en hantverks- och handelsepok som gatt ur

tiden. Samskfabrikens produktion upphor-
de 1960, handskmakeriet och butiken nagra
ar senare. Under 1996 revs den forfallna in-
dustribyggnaden i Ensta d& det inte langre
fanns nagra utsikter att raidda den.

Det torde ha varit den medvetna spe-
cialiceringen pd just vissa handsktyper
som gav forutsittningar for 6verlevnad i
en tid da samskskinn som kvalitet i stort
sett spelat ut sin roll. De putsskinnn som i
nagon man efterfragas idag dr importera-
de om de &r frdga om dkta vara men
framfor allt ar det simskskinnsimitationer
som forekommer.
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De sista delarna av simskmakeriet revs under 1996. Hiir reser sig den nakna regekverksstommen over
den plats i Fyrisdn dir vattenhjulen tidigare snurrade.
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